»Print-Glass” Piotr Sypek

KARTA TECHNICZNA
= = Data sporzadzenia: 15.09.2011
Farby ceramiczne do malowania szkla Data abtaalizaci 16012014
plaskiego serii PRINT Wersja: 002_02_PL

1. PRODUKT
Farby ceramiczne do malowania szkta ptaskiego serii PRINT, do wypatu w procesie hartowania szkta.
2. OPIS PRODUKTU

Serie PRINT stanowiag bezotowiowe, ceramiczne farby szklarskie do malowania szkla ptaskiego float,
stosowanego do dekoracji fasad, mebli, drzwi szklanych, elementéw urzadzen elektrycznych etc. Farby w tej
kolekcji nie zawierajg metali ciezkich takich jak otow, rte¢, szeSciowartosciowy chrom czy kadm. Wyjatkiem
sg farby czerwone, pomaraniczowe i niektore zotte, ktére musza zawiera¢ pigmenty kadmowe w celu
dostarczenia wymaganych koloréw

3. NAJWAZNIEJSZE WLASCIWOSCI

*  Wyjatkowo atrakcyjny efekt dekoracyjny

e  Bardzo szeroka gama koloréw

*  Doskonata trwatos$¢ w czasie

*  Wysoka odporno$¢ mechaniczna

*  Wysoka przyczepno$¢ do podtoza

* Odpornos¢ na dziatanie kwasow

*  Funkcja ochronna przed promieniowaniem ultrafioletowym
*  Szeroki zakres stosowania i fatwo$¢ aplikacji

4. KOLORYSTYKA

Seria PRINT proponuje kolorystyke zgodna z paletami RAL, Pantone, NCS oraz wedlug indywidualnego
zapotrzebowania klienta.

Stosujac serie PRINT zgodnie z zaleceniami producenta, po wypale uzyskuje sie powtoki o wysokim kryciu
i potysku.

Na ostateczny odcien farby po wypaleniu wptywaja w duzej mierze zastosowane parametry procesowe, takie
jak: grubos$¢ powtoki, stopien wysuszenia pasty przed wypatem oraz warunki wypatu. Istnieja kolory
szczeg6lnie wrazliwe na wahania parametréw wypatu. Sa to farby zawierajace pigmenty oparte
na zwigzkach kadmu. Na ostateczny efekt kolorystyczny ma rowniez wptyw rodzaj oraz powierzchnia szkta.
W przypadku szkta float, mozna napotkac¢ réznice kolorystyczne w zaleznosci od potozenia farby w stosunku
do powierzchni cynowe;.

Zaleca sie kazdorazowo doktadnie sprawdzi¢ farby w warunkach produkcyjnych w celu wyeliminowania
niezgodno$ci.

5. DANE TECHNICZNE

Postaé Farba w formie pasty

Efekt dekoracyjny powloki W zalezno$ci od zastosowanych czasu i temperatury wypatu,
a takze grubosci powtoki, powierzchnia moze by¢ btyszczaca
lub matowa

Spos6b nanoszenia
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SITODRUK BEZPOSREDNI
Siatki [wldkien/cm] 18-160
Lepko$¢, (kubek Forda @ = 6 mm, 180 + 10
temperatura pomiaru 20 - 22°C) [s]
Wydajno$é [g/m?] ~ 75*
MASZYNA ROLOWA
Dozowanie Reczne lub za pomoca pompy
Lepko$¢, (kubek Forda @ = 6 mm, 90 + 10 farby satynowe
temperatura pomiaru 20 - 22 °C) [s] 120 10 pozostate kolory
Wydajnos¢ [g/m?] ~ 150"
Zawartos$¢ substancji statych [%] > 65
Wielkos¢ ziaren (Grindometr) [um] <20
Zalecane warunki wypatowe T [°C], T =650-720,
t [s/mm grubosci szkla] t = 402
Stosowane zaprawiacze Szybkoschnacy? Wolnoschnacy?
MS-33 MS-40
Rozcienczalnik DPM TPM
Temperatura stosowania [°C] 20 - 22

Czyszczenie urzadzen i narzedzi

Rozcienczalnik DPM lub TPM, woda

Suszenie T otoczenia [°C]

120 - 200

Przygotowanie do nakladania

Homogenizacja pasty poprzez 10 - 15 minutowe mieszanie
przed dodaniem rozcienczalnika. Po rozcienczeniu dodatkowe

mieszanie przez 10 — 15 minut

1

parametry procesowe.
2

ktorych temperatura szkta wynosi 630 - 650 °C.
W zaleznos$ci od stosowanego cyklu (ciagly, okresowy) oraz warunkéw pracy (malowanie
sitodrukowe badZ za pomoca maszyny rolowej, dtugo$¢ i temperatura suszarni) zaleca sie przeprowadzenie

wstepnych préob w celu odpowiedniego doboru medium (zaprawiacza), na jakim majg by¢ oparte farby.

6. SPOSOB UZYCIA

* Przygotowanie podloza

Podtoze powinno by¢ suche, jednorodne, wolne od zanieczyszczen oraz odtluszczone.

Rzeczywista wydajno$¢ farby moze sie rézni¢ od podanej ze wzgledu na zastosowane roézne

Typowy cykl hartowania szkta charakteryzuje sie wyzej podanymi parametrami, przy zastosowaniu
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*  Przygotowanie produktu
Przed malowaniem farbe nalezy doktadnie wymiesza¢. Zaleca sie miesza¢ farbe przez 10 - 15 minut w celu
homogenizacji mieszaniny. Rekomenduje sie uzywaé¢ odpowiedniego mieszadta, w celu ujednolicenia sktadu
mieszaniny w catej jej objetoSci, nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na miejsca aczenia dna opakowania
ze $cianka.
W przypadku uzycia wiekszych ilo$ci opakowan farby zaleca sie miesza¢ w wiekszym pojemniku zawartos$¢ kilku
wiader.
Rozcieniczy¢ produkt za pomocg medium badz rozcienczalnika do odpowiedniej lepkosci, ustalanej za pomoca
kubka Forda.
Malowaé za pomoca sitodruku automatycznego lub maszyny rolowej Po wysuszeniu, pomalowane elementy
szklane podda¢ odpowiedniej obrébce termiczne;j.

*  Wskazdéwki wykonawcze
W celu unikniecia réznic koloréw, prace na danej partii opakowan prowadzi¢ w sposéb ciagly - bez przerw,
stosujac farbe z tej samej daty produkcji. Kazdorazowo po otwarciu opakowania nalezy przeprowadzi¢ probe
zgodnosci koloru ze wzorcem
Zalecany zakres temperatur wypalania to 650 - 720 °C.
Optymalny efekt wypalania zalezy od temperatury wypatu, catkowitego czasu wypatu, rodzaju szkta.
Aby osiagna¢ optymalny rezultat wypalania zaleca sie przeprowadzenie wstepnych testow we witasnych
warunkach produkcyjnych.

*  Doboér koloru
Przy zamawianiu dodatkowych ilo$ci farby, w celu zminimalizowania réznic Kkolorystycznych zaleca
sie na zaméwieniu poda¢ numer partii produkcyjnej, do ktérej domawiany jest produkt. Numer partii
zamieszczony jest na etykiecie. W przypadku jego braku nalezy poda¢ date produkcji konczacej sie farby
widniejgcg na etyKiecie.
W zaleznosci od podtoza oraz warunkéw i sposobu wykonania, kolor natozonej farby moze sie rézni¢ od koloru
podanego we wzorniku czy na oryginalnej jego wersji. Niewielkie rédznice w odcieniu farby nie stanowig wady
wyrobu. Podczas dobierania koloru nalezy szczegélnie pamieta¢ o tym, ze uzyskuja one inng barwe w $wietle
naturalnym, a inng w sztucznym. Rdéznice wynikajg takze z odmiennos$ci postrzegania barwy na papierze
i na elewacji, czy opakowaniu. Ponadto na kolorystyczne wrazenia majg wptyw: ilo§¢ naktadanych warstw farby;,
wyglad powtoki. Nalezy réwniez pamietaé, ze kolor farby szklarskiej najczesciej ocenia sie patrzac na niego
poprzez szkto. W celu unikniecia zafatszowania koloru farby nalezy dopasowywac, poréwnywac kolory uzywajac
tych samych typow i grubos$ci szkta oraz stosowac te same parametry produkcyjne.

7. MAGAZYNOWANIE I TRANSPORT

Farby przechowywac i przewozi¢ wytacznie w oryginalnych, szczelnych, wtasciwie oznakowanych, zamknietych
opakowaniach. Chroni¢ przed wysokimi i niskimi temperaturami. Przechowywaé w zamknietych
pomieszczeniach ze sprawna wentylacja mechaniczng z dala od Zrédet ciepta, otwartego ognia i iskrzacych
urzadzen elektrycznych. Nie przechowywaé¢ w sagsiedztwie zywno$ci i napojéw. Produkt raz otwarty, jesli nie
zostanie zuzyty do konica, powinien zosta¢ hermetycznie zamkniety w celu wyeliminowania wysychania farby,
co powoduje zbrylanie pasty.

8. TERMIN PRZYDATNOSCI DO UZYCIA

Termin przydatnosci produktu do uzycia w oryginalnie zamknietych pojemnikach wynosi 6 miesiecy od daty
produkcji podanej na etykiecie.

9. OPAKOWANIA
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Pojemniki plastikowe o pojemnosciach od 0,5 do 25 kg.
10. SRODKI OSTROZNOSCI I BEZPIECZENSTWA

Produkt przeznaczony wylacznie dla uzytkownikéw profesjonalnych. Przestrzega¢ ogdlnych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy. W celu zasiegniecia szczegétowych informacji nalezy zapoznac sie z kartg
charakterystyki odpowiedniego produktu.

11. UWAGI

Niniejsza wersja anuluje i zastepuje wszystkie poprzednie.

Wszystkie dane i ostrzezenia przez nas dostarczane sg zgodne z aktualnym stanem naszej wiedzy.

Kupujacy jest odpowiedzialny za otrzymane rezultaty, w zwigzku z uzyciem naszych produktéw, poniewaz
Print-Glass nie moze ponosi¢ Zadnej odpowiedzialnosci za straty bezposrednie i posrednie, wypadki zwigzane
z uzyciem produktu, gdyz warunki stosowania, otoczenie i proces naktadania sa poza jego kontrola. Uzytkownik
powinien zatem, kazdorazowo zweryfikowaé czy dostarczony przez nas produkt jest zgodny z jego
przeznaczeniem. Nasze produkty sg przeznaczone wytacznie do uzytku przemystowego.
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